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Gehauseschwingungsmessung
Uberwachung von Walz- und Gleitlagern

VCS = Vibro Control Solutions

Robuster Beschleunigungsaufnehmer
Einfacher Einbau durch M12-Gewinde
Kabel- und Steckerversion
Schutzart IP67
Transmitter in Hutschienengehause
4...20mA-Prozesssignal: direkter Anschluss
an SPS, Leitsystem oder Grenzwertschalter
Universell einsetzbar
Auswertemethode wahlbar:
Effektivwert oder Hillkurve
Anschluss fur FFT-Analysator
Funktionstest in eingebautem Zustand

» Versorgungsspannung 24 V DC
Made in Germany




Gehauseschwingungsmessung
Uberwachung von Walz- und Gleitlagern

VCS -
Vibro Control Solutions™

ist ein universell einsetzbares
Messsystem fir Schwingungen an
Maschinen. Es besteht aus einem
robusten, einfach zu montierenden
Sensor mit M12-Gewinde (V-SENS)
sowie einem Transmitter in einem
Hutschienengehause (V-TRANS).
VCS kann fir schnell laufende Ag-
gregate (z.B. Turbinen) und auch fir
langsam laufende Aggregate (z.B.
Kuhlturmventilatoren) eingesetzt
werden.

Schwingungstransmitter

Unterschiedliche Auswertemethoden
des Transmitters (Mittelwert bzw.
Hullkurve) erméglichen den Einsatz
sowohl fur walz- als auch fur gleitge-
lagerte Maschinen.

Ein eventuell unruhiges Signal kann
in 7 Stufen geglattet werden.

Der Transmitter liefert ein der
Schwinggeschwindigkeit entspre-
chendes 4...20mA-Signal. Dieses
Signal kann direkt an eine SPS oder
ein Prozessleitsystem zur Visuali-
sierung und Grenzwertliberwachung
angeschlossen werden.

Aus der Praxis fur die Praxis:

VCS ersetzt den Mann vor Ort.

Was dieser gehort oder gefihlt hat,
stellt VCS als 4...20mA-Signal fur die
Uberwachung zur Verfiigung.

Vorteile des mA-Signals

1. Der Schwingungspegel kann in
einem nachgeschalteten Visuali-
sierungssystem dargestellt werden.
Die zeitliche Entwicklung gibt deutli-
che Hinweise auf die Ursache der
Schwingungen. Beispielsweise deu-
tet ein langsamer, stetiger Anstieg
auf eine andere Storungsursache hin
als ein sprunghafter Anstieg.

2. In Verbindung mit einer SPS bzw.
einem Leitsystem kénnen aus einen
mA-Signal beliebige Grenzwerte
gebildet werden.

3. Durch Verknipfung mit anderen
Signalen kann die Uberwachung
optimal an die individuellen Betriebs-
erfordernisse angepasst werden.

Selbsttest

VCS verfugt Gber die Mdglichkeit,
Sensor- und Transmitterelektronik
selbsttatig zu Uberprifen. Der Selbst-
test wird manuell oder Uber einen
Kontakt aus der SPS aktiviert. Ein
integrierter Frequenzgenerator sti-
muliert das Impulssystem in ver-
schiedenen Stufen.

Ideal fur die Nachristung

Immer mehr Anlagen werden auf
Fernbedienung mit Prozessleit-
systemen umgestellt. Das Personal
vor Ort wird drastisch reduziert. Das
jetzt fehlende Uberwachungs-
potential muss durch umfangreichere
Messtechnik kompensiert werden.

Bei neueren Turbomaschinen hat
sich das beriihrungslose Messen der
Wellenschwingung durchgesetzt.
Das bedeutet aber nicht, dass eine
Wellenschwingungsmessung immer
die bessere Lésung ist.
MafRgebende Entscheidungskriterien
sind: Lagertyp, Rotordrehzahl und
Verhéltnis von rotierender zu fest-
stehender Masse. VCS kann fur
jeden Lagertyp eingesetzt werden,
hat einen sehr weiten Frequenz-
bereich und liefert bei nahezu allen
Maschinentypen aussagekraftige
Ergebnisse.

Der Einbau eines Wellenschwin-
gungssensors (Wirbelstromprinzip)
erfordert bestimmte konstruktive
Voraussetzungen, wie man sie bei
alteren Maschinen nicht immer fin-
det. Die Nachristung mit VCS ist
praktisch immer maoglich. Fir mobile
Messungen ist ein Magnetful3 erhalt-
lich.
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VCS — Vibro Control Solutions

Mittelwert- bzw. Hillkurvenauswertung

Uber einen Drehschalter am Trans- Die Hullkurve hat sich fur die Zu-
mitter kann zwischen Mittelwert- oder  standsbewertung walzgelagerter
Hullkurvenauswertung gewahlt wer- Maschinen bewahrt. Die durch ein
den. defektes Lager verursachte stof3-

Der Mittelwert (Effektivwert) wird als formige Anregung wird hier deutlich
Bewertung fur den Zustand gleitgela-  erkennbar.
gerter Maschinen herangezogen.

Fir jede der beiden Auswerte-
methoden kann das Ausgangssignal
in 7 Stufen gegléattet werden. Ein
geglattetes Signal kann besser inter-
pretiert und datenreduziert archiviert
werden.
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Zahlreiche Anwendungsbeispiele:

e Gleitgelagerte Maschinen wie grof3e Kompressoren,
Turbinen, Generatoren, Getriebe, ...

e Walzgelagerte Maschinen mit hohen Drehzahlen wie
Pumpen, Ventilatoren, Kompressoren, Getriebe,
Werkzeugmaschinen, ...

e Walzgelagerte Maschinen mit niedrigen Drehzahlen
wie Kuhlturmventilatoren, Mihlen, Forderbénder,
Walzen, ...
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Bestellinformationen:

VCS-H
VCS-L

V-SENS H + V-TRANS H
V-SENS L + V-TRANS L

(Frequenzbereich: 10...1000 Hz)
(Frequenzbereich: 1...100 Hz)

Technische D

aten:

V-SENS (Beschleunigungsaufnehmer)

Messgrofle
Messbereich
Ausgang 1
Ausgang 2
Funktionstest
Versorgung
Gehause
Abmessungen
Lagertemperatur
Arbeitstemperatur
Anschluss
Schutzart

Schwingbeschleunigung

+5¢

2,5V + 100 mV/g (differentiell)
= 100 mV/g (single ended)

in Verbindung mit V-TRANS
24V DC £ 10%, 10 mA
M12-Gewinde, Edelstahl 1.4503
12 x 57 mm

-40°C bis +85°C

-20°C bis +70°C
5m-Anschlusskabel mit Steckkupplung; andere Langen auf Anfrage
IP67

V-TRANS (Schwingungstransmitter)

Eingang 1
Eingang 2
Ausgangsgrofie 1
Ausgangsgrofie 2
Ausgangssignal
Funktionstest (FT)

Spannung
Gehause
Abmessungen
Arbeitstemperatur
Schutzart

Differentieller Spannungsausgang des V-SENS (fir interne Weiterverarbeitung)
Massebezogener Spannungsausgang des V-SENS

Effektivwert der Schwinggeschwindigkeit, Glattung in 7 Stufen einstellbar
Hullkurve der Schwinggeschwindigkeit, Glattung in 7 Stufen einstellbar

4...20 mA =0...10 mm/s, maximale Biirde 500 Ohm, kurzschlussfest

Integrierter Testgenerator, zeitgesteuerte Anregung unterschiedlicher Signalpegel
Aktivierung durch externes Logiksignal (24 V DC) oder interner Taster, Ausgang: 24 V DC
24 V DC, £10%, 50 mA

DIN-Hutschienengehéause

114,5x 99 x 22,5 mm

0°C bis +55°C

IP20
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Beschleunigungs-
Sensor

Prozessleitsystem
Option: kmo turbo GmbH
Diagnosesystem
mit Datalogger

Friedrichstr. 59
= 88045 Friedrichshafen
Deutschland

Schwingungsanalyse
und Diagnose
p )

Telefon: +49 7541 95289-0
Telefax: +49 7541 95289-20
Email: info@kmo-vibro.de
Internet: www.kmo-vibro.de
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